
ID:2006 | 男性 (33)
国籍  Vietnam / ベトナム

最終学歴  ベトナム航海大学 (2014/03卒)

生年月日  1991/01/04 (33歳)

日本語  N2 - 2018

在住  国内在住 Shizuoka / 静岡県

英語  ビジネスレベル

在留資格  技術・人文知識・国際業務

在留期限  2021/12/17

現在職種  製造・開発技術者(機電・食品・化学)

職務要約

来 日 時 か ら （ 6 年 間 ぐ ら い ） N C 加 工 か ら 検 査 ・ 品 質 管 理 ・ 入 出 荷 準 備 ・ 梱 包 作

業 ま で 様 々 な 経 験 を さ せ て い た だ き ま し た 。 常 に 新 し い も の を 扱 う た め 新 規 立

ち 上 げ の 経 験 が 豊 富 に あ る の が 強 み と 自 覚 し て い ま す 。

金 型 部 品 製 造 の 現 場 で 、 機 械 の オ ペ レ ー シ ョ ン を 3 年 間 担 当 し て い ま し た 。 機

械 を 触 る の が 好 き で 、 機 械 の 癖 を 見 抜 く の が 上 手 だ と 、 周 囲 か ら 言 わ れ て い ま

す 。 設 計 図 に 沿 っ て 製 造 す る 過 程 で 課 題 が 見 つ か っ た 場 合 は 、 設 計 者 と 調 整 し

て 完 成 形 に 仕 上 げ て い く よ う 工 夫 し て き ま し た 。 こ の 経 験 を 、 今 後 は 部 品 製 造

の 分 野 で 活 用 し て い き た い と 思 っ て い ま す 。

ま た 、 社 内 外 で の コ ミ ュ ニ ケ ー シ ョ ン を 円 滑 に す る こ と を 心 が け 、 状 況 に 応 じ

た 円 滑 な 対 応 が 出 来 る よ う に も 努 め て き ま し た 。

是 非 一 度 ご 面 接 の 機 会 を 頂 け ま す よ う 宜 し く お 願 い 申 し 上 げ ま す 。

学歴

ベトナム航海大学

2009/08 - 2014/03 | University / 大学
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〇〇〇株式会社

2006/09 - 2018/01



職務内容 製 品 製 造 か ら 製 品 検 査 ま で 管 理 の 実 施 し ま し た 。

入 荷 : 天 井 ク レ ー ン を 操 作 し 、 ト ラ ッ ク か ら 端 材

を 降 ろ す 。

・ 機 械 オ ペ レ ー タ ー （ オ ー ク マ 製 五 面 マ シ ニ ン グ セ

ン タ - 類 ） : 段 取 り 、 治 具 固 定 、 工 具 を セ ッ テ ィ ン グ

し 、 原 点 設 定 。

・ N C プ ロ グ ラ ミ ン グ : 2 D の C A D を 用 い て の N C プ ロ

グ ラ ミ ン グ の 作 成 。

（ 素 材 ： ス テ ン レ ス 、 ア ル ミ 、 鉄 、 鋳 物 ）

※ 要 求 精 度 ： 5 ～ 1 0 / 1 0 0 0 ｍ ｍ

・ 各 機 械 設 備 メ ン テ ナ ン ス 、 お よ び 管 理 （ 油 ・ 空 圧

機 器 操 作 、 各 潤 滑 油 補 充 、 切 削 液 濃 度 、 ３ Ｓ ）

・ 出 荷 準 備 : 加 工 し た 製 品 を 面 取 っ て 、 綺 麗 に し

て 拭 い て 、 梱 包 し て 、 ト ラ ッ ク に 載 せ る 。

・ 製 造 時 間 の マ ネ ジ メ ン ト （ 対 象 約 x 名 - 用 紙 記 入 ）

品 名 : ス テ ー ジ 架 台 、 パ イ プ 架 台 、 パ イ プ （ H , C ,

O , 丸 形 な ど ）、 大 型 フ レ ー ム や ベ ー ス （ 重 さ : 1 0 t

ま で 、 数 メ ー ト ル の 高 さ と 幅 ）

雇用形態 正社員

職種 製造・開発技術者(機電・食品・化学)

〇〇〇株式会社

2018/01 - 現在



職務内容 【 担 当 製 品 】： ス リ ー ブ ピ ン 、 コ ア ピ ン 、 精 密 金 型 部 品

( W キ ャ ッ プ 、 バ ル ブ ピ ン 、 エ ジ ェ ク タ ー ピ ン 、 可 動 製 品 ピ

ン 、 押 出 し シ ャ フ ト 、 ゲ ッ ト ブ ッ シ ュ 等 )

【 メ ン バ ー 数 】： 1 0 名 ( 外 国 人 ： 2 名 ) ‐ 2 交 代

【 業 務 タ イ ト ル 】：

N C 自 動 盤 加 工 （ ス タ ー 精 機 ） や N C 旋 盤 加 工 （ マ ザ ッ ク 機 ）

・ N C プ ロ グ ラ ミ ン グ ： 2 D の C A D を 用 い て の N C プ ロ グ ラ

ミ ン グ の 作 成 、 材 料 切 断 、 段 取 り 。

・ 岡 本 工 作 機 ・ 精 密 平 面 研 削 盤 を 用 い た 加 工 （ ツ バ 2 面 、

3 面 カ ッ ト 、 全 長 決 め 等 ）

・ 熱 処 理 後 ： 磨 き 、 曲 が り 取 り 等 。

・ 素 材 : 2 F G , N A K 8 0 , S T A V A X , C E N A 1 , S 4 5 C , S 5 5 C ,

S K D 6 1 , ベ リ リ ウ ム , 合 金 鋼

※ 要 求 精 度 ： 1 ～ 5 / 1 0 0 0 ｍ ｍ

・ 各 機 械 設 備 メ ン テ ナ ン ス 、 お よ び 管 理 （ 油 ・ 空 圧 機 器 操

作 、 各 潤 滑 油 補 充 、 切 削 液 濃 度 管 理 ）

・ 設 備 メ ン テ ナ ン ス 、 管 理 、 ３ Ｓ

・ 新 製 品 対 応 の た め の 工 程 改 善 、 加 工 条 件 変 更

・ 加 工 方 法 の 見 直 し 、 チ ッ プ の 再 利 用 等 に よ る 切 削 工 具 費

低 減 （ 旋 盤 用 ）

＜ 成 果 ＞

※ 工 程 を 変 更 し 、 加 工 時 間 の 短 縮

※ 設 備 投 資 金 額 削 減 に 貢 献 （ 年 間 1 0 万 円 削 減 を 達 成 ）

【 使 用 C A D 】： A U T O - C A D 2 D , C A T I A V 5 - C A D 3 D

雇用形態 正社員

職種 製造・開発技術者(機電・食品・化学)

転職理由

本人希望欄

希望する仕事及び場所：静岡県, 神奈川県


